Reflex Exvoid A 100 Separator de microbule, otel
Cu flansa de racord, 110°C, 10 bar

Cod articol: 8251330 Thinking solutions.
Tip A 100
Culoare gri
Material carcasa otel
Pozitie tevi de conexiune orizontal
Pozitie corp separator vertical

740 mm Temperatura maxima de operare 110°C
Presiune max. admisa 10 bar
Conexiune DN100/PN16
Tip conexiune flansa de racord
Debit volumic max. admisibil 47.0 m3/h
K 244,3 m?/h
Diametru 206 mm
Tnaltime 740 mm
Lungime conexiune 475 mm
Masa 19,00 kg

Exvoid A 100 din otel, cu flansa de racord

Descriere

Reflex Exvoid otel
Avantaje functionale:

Separator de aer si microbule de aer, din otel, cu M Elimina aerul liber circulant si bulele de gaz
conexiune orizontal3, cu flansa de racord, pentru m Constructie durabild din otel solid

conducte orizontale, in sisteme de incalzire sau apa = Lucreaza complet automat in regim de functionare
racita, in circuit inchis, umplute cu agent termic continua

(apa sau mixtura de glicol). Pentru mixtura de glicol, M Produce doar o scadere minima, constanta a
concentratia permisa de glicol este de 25-50%. presiunii

Aerisire se realizeaza fara surgeri de lichid, M Permite o echilibrare hidraulica semnificativ mai
functionarea este precisa si fiabila. rapida dupa procesul de umplere

Camera de destindere a separatorului de microbule, ™ Previne dezvoltarea zgomotelor, uzura provocata
are aria transversala mult mai mare fata de aria de coroziune si pierderile de presiune cauzate de
transversald de conectare, producand o scadere formarea unor mari cantitati de aer captiv.

proportionald a vitezei fluidului (cf. ecuatiei

de continuitate: A x v = ct.). Se permite astfel
microbulelor de aer, cu viteza de curgere mult
diminuata, sa pluteasca spre partea superioara,
pentru a se acumula in camera de aer si a fi eliminate

cu ajutorul ventilului automat de aerisire Exvoid T1. Aceasta imagine este doar pentru ilustrarea
Modulele tubulare din plasa de sarma de cupru (din aspectului interior al separatorului de aer si
camera de destindere) multiplica efectul de separare, microbule de aer, din otel, Exvoid A, cu flasa de
avand si rolul de a reduce turbulentele de curgere racord, pentru a se vizualiza structurile tubulare din
a lichidului. Socurile aplicate microbulelor de aer de sarma de cupru.

catre reteaua tubulara din sarma sprijina miscarea
naturala de plutire pe directia verticala.

Camera de aer (din ineriorul Exvoid T1) atenueaza
vibratiile datorate variatiilor presiunii si previne, prin
intermediul flotoarelor cu ghidaj, intrarea impuritatilor
in ventilul de aerisire.

Evacuarea gazului colectat in partea superioara a
separatorului se realizeaza permanent prin ventilul de
aerisire automat Reflex Exvoid-T1, prevazut cu vana
de inchidere integrata.

Conexiuni disponibile: DN50, DN65, DN80, DN100, DN125,
DN150, DN200, DN250, DN300.

Sub rezerva modificarilor tehnice



Conexiune

DN50
DN 65
DN 80
DN 100
DN 125
DN150
DN 200
DN 250
DN 300
DN 350
DN 400
DN 450
DN 500
DN 600

Conexiune

Exdirt V
DN50V
DN65V
DN8OV
DN100V
DN125V
DN 150V

Kvs
[m?/h]
72,2
121,7
158,5
244,3
351,3
4879
780,6
1.096,4
1.459,5
1.790,3
2.242,7
2.687,9
3.196,0
4.416,7

\./max
[m?/h]
12,50
20,00
27,00
47,00
72,00
108,00
180,00
288,00
405,00
500,00
650,00
850,00
1.060,00
1.530,00

12,50
20,00
27,00
47,00
72,00
108,00

Separatoare din otel — diagrama pierderilor de presiune

Exemplu: Circuit incalzire 70/55 °C; Putere generator termic 600 kW

1. Calcul debit volumic
600 kW s 1m?

v o= x 3.600— x
4,2kJ/ (kg xK) x (70-55) K h  1.000kg

= 343m*/h
~> Valoare conform tabel: DN100 cu Kyg = 244,3m*/h aleg Exdirt D100

3
_( 34,3m’/h | x 100 kPa/bar

2
= m) x 1bar =19‘7><10'3bar

=1,97kPa

Exemplu: Circuit incalzire 70/55 °C; Putere generator termic 80 kW

1. Calcul debit volumic
80 kW s 1m?

vV = x 3.600— x
4,2kJ/ (kg xK) x (70-55) K h 1.000kg

= 4,6m*/h
~> Valoare conform tabel: DN 50V cu Kyg = 64,5 m*/h aleg Exdirt D 100

3
A —( 46m’/h | x 100 kPa/bar

2
= m) x 1bar =5,09 x10-3bar

=0,509kPa
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Pierdere presiune [kPa

100 1.000
Debit volumic [m3®/h]





