Reflex Exdirt D 250, Separator de murdarie si n
Cu flansa de racord, 110°C, 10 bar

Cod articol: 8252370

vedere din fata

1324 mm

Exdirt D 250 din otel, cu flansa de racord

Descriere

mol, otel

Thinking solutions.

Tip D 250
Culoare gri
Material carcasa otel
Pozitie tevi de conexiune orizontal
Pozitie corp separator vertical
Temperatura maxima de operare 10°C
Presiune max. admisa 10 bar
Conexiune DN250/PN16
Tip conexiune flansa de racord
Conexiune purjare 1G 2"
Debit volumic max. admisibil 288,0 m*/h
K, 1185,7 m*/h
Diametru 480 mm
Inaltime 1324 mm
Inaltime minima fat3 de sol 500 mm
Lungime conexiune 890 mm
Masa 108,00 kg

Reflex Exdirt D 250, otel

Este un separator de murdarie si namol, din otel,
pentru conducte orizontale, pentru sisteme de

cu agent termic (apa sau mixtura de glicol, cu o
concentratie de glicol intre 25+50%).

Tn timpul functionarii, se realizeaza retinerea
particulelor mecanice, prin efect gravitational, in
partea inferioara a corpului separatorului.

Pentru multiplicarea efectului, in corpul
separatorului se foloseste o insertie tubulara din
sdrma de cupru, care prin impulsurile aplicate
particulelor mecanice, contribuie, in plus, Ia scaderea
vitezei acestora. Aceasta insertie tubulara din sarma
are si rol de a reduce turbulentele de curgere a
agentului termic.

Impuritatile mecanice, cu viteza de curgere mult
diminuata, se depun gravitational pe interior, in
partea inferioara a separatorului.

Se asigura retinerea particulelor mecanice, pana la o
dimensiune de 5,0 ym, din fluxul de agent termic iar
pierderile de presiune sunt de max. 0,03 bar.
Pentru retinerea particulele feromagnetice trebuie
achizitionat separat un sistem magnetic Exferro.
Sistemul Exferro este alcatuit dintr-o tija magnetica
din neodim, presata izostatic, insurubata intr-un
manson din otel, cu filet la capat.

Particulele feromagnetice din agentul termic sunt
atrase de cdmpul magnetic al tijei Exferro, pe
suprafata mansonului din otel, care este montat in
partea inferioara a separatorului, prin scurgere.
Depozitele colectate (impuritati mecanice si
particule feromagnetice) sunt eliminate, periodic,
prin purjare, fara intreruperi operationale ale
sistemului.

Sub rezerva modificarilor tehnice

Operatiunea de purjare se executa astfel:

- mai intdi se desurubeaza tija magnetica Exferro
din mansonul de otel, determinand particulele
feromagnetice, eliberate de cdmpul magnetic al
tijei Exferro, sa se depuna gravitational, pe interior,
la baza separatorului, alaturi de impuritatile si
namolul deja colectate,

- apoi se actioneaza manual, temporizat, vana
de purjare, pe pozitia deschis, timp de cateva
secunde, pana cand se constata vizual ca jetul de
agent termic eliberat prin purjare nu mai contine
impuritati,

- dupa finalizarea operatiunii de expulzare a
depozitelor colectate, vana de purjare se trece
manual, cu actionare lenta, pe pozitie inchis si se
procedeaza la insurubarea la loc a tijei Exferro.

Avantaje pe scurt:

= Inlatur particulele mecanice circulante de pana
la5pm

™ Lucreaza complet automat Tn mod continuy,
produce scaderi minime si constante ale presiunii

I Servisare rapida in circa 5 secunde, eliminarea
rezidurilor mecanice este posibila in timpul
functiondrii instalatiei fara intrerupere

m Curgerea este asigurata permanent pentru fluidul
de lucru

= Gama completa in ceea ce priveste presiunile de
exploatare si materialele

 Asigura functionarea pemanenta si corecta a
generatorului termic

 Reduce riscul de avarii si de aparitie a erorilor de
functionare pe termen lung.

Aceastd imagine este doar pentru ilustrarea
aspectului
interior, pentru vizualizare insertiei tubulare din
sarma de cupru, al separatorului de murdarie si
namol, din otel, cu flansa de racord, Exdirt D 250
si a pozitionarii sistemului magnetic Exferro



Conexiune

DN50
DN 65
DN 80
DN 100
DN 125
DN150
DN 200
DN 250
DN 300
DN 350
DN 400
DN 450
DN 500
DN 600

Conexiune

Exdirt V
DN50V
DN65V
DN8OV
DN100V
DN125V
DN 150V

Kvs
[m?/h]
72,2
121,7
158,5
244,3
351,3
4879
780,6
1.096,4
1.459,5
1.790,3
2.242,7
2.687,9
3.196,0
4.416,7

\./max
[m?/h]
12,50
20,00
27,00
47,00
72,00
108,00
180,00
288,00
405,00
500,00
650,00
850,00
1.060,00
1.530,00

12,50
20,00
27,00
47,00
72,00
108,00

Separatoare din otel — diagrama pierderilor de presiune

Exemplu: Circuit incalzire 70/55 °C; Putere generator termic 600 kW

1. Calcul debit volumic
600 kW s 1m?

v o= x 3.600— x
4,2kJ/ (kg xK) x (70-55) K h  1.000kg

= 343m*/h
~> Valoare conform tabel: DN100 cu Kyg = 244,3m*/h aleg Exdirt D100

3
_( 34,3m’/h | x 100 kPa/bar

2
= m) x 1bar =19‘7><10'3bar

=1,97kPa

Exemplu: Circuit incalzire 70/55 °C; Putere generator termic 80 kW

1. Calcul debit volumic
80 kW s 1m?

vV = x 3.600— x
4,2kJ/ (kg xK) x (70-55) K h 1.000kg

= 4,6m*/h
~> Valoare conform tabel: DN 50V cu Kyg = 64,5 m*/h aleg Exdirt D 100

3
A —( 46m’/h | x 100 kPa/bar

2
= m) x 1bar =5,09 x10-3bar

=0,509kPa
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