Reflex Servitec 95/T (Control Touch), 90°C, Apa/Apa+Glicol
Unitate de degazare in vid si umplere/completare automata

Cod articol: 8832400

1150 mm

Servitec 95/T, 90°C, Apa/Apa+Glicol

Descriere

Thinking solutions.

Tip 95 Touch
Temperatura maxima de operare 90°C
Temperatura mediu ambiant 0+45°C
Presiune de operare 1,3-72 bar
Presiune max. admisa 10 bar
Nivel maxim de zgomt produs 55 db(A)
Alimentare electrica 230 V/50Hz
Puterea electrica / Curent electric 170 kKW/5 A
Conexiune linie extractie/ revenire G1"/G%"
Umplere/completare apa G%"
Grad de separare gaze dizolvate pana la 90%
Grad de separare al gazelor libere 100%
Debit volumic partial degazat 0,550 m*/h
Volum completare 0,550 m3/h
Volum max. de apa din instalatie 220 m?
Volum total de (apa+glicol) admis 50 m?
Inaltime/Latime/Adancime 1150/573/633 mm
Masa 42,00 kg

Reflex Servitec 95/T, 90°C, Apa/Apa+Glicol

Tub de degazare, cu pulverizare in vid, pentru
agentul termic din instalatie si pt. degazarea apei
de completare, pt. sisteme de incalzire sau de
multifunctionald, complet automata, cu functia
,AUTO START" si compensare hidraulica automata
a procesului de degazare si monitorizarea functiei
de umplere/completare. Potrivit pentru apa sau
amestec apa + glicol, cu o concentratie de glicol de
25-50%.

Unitate functionala constand din sistem hidraulic si
Reflex Control Touch. Ambele sunt integrate pe un
cadru modular de pardoseal3, realizat din profile de
aluminiu anodizat EV 1, cu marcaj CE.

Degazarea are loc in interiorul partii hidraulice,
folosind o pompa cu diafragma, din otel inoxidabil,
in combinatie cu un tub de pulverizare in vid, din
otel inoxidabil, dispus vertical. Tubul din otel inox
este echipat pe interior cu o duza de pulverizare
si este prevazut cu conexiuni catre pompa de vid.
Unitatea de Comanda Control Touch monitorizeaza
presiunea si nivelul apei din interiorul tubului de
otel inox in care se produce vidul.

Unitatea de Comanda Reflex Control Touch este
conceputa ca un panou de control cu un ecran

tactil color TFT, integrat intr-un corp din plastic
rezistent (clasa de protectie IP 54). Ca standard este
montat direct pe unitatea hidraulica, dar se ofera
posibilitatea optionala pentru montarea pe perete,
la o distanta de maxim 3 metri de sistem.

Sub rezerva modificarilor tehnice

Facilitatile de comunicare constau in:

m Ecran tactil color 4,3" rezistent, pentru
programare, functionare, documentare si
monitorizare, precum si furnizarea de texte de
ajutor pentru toate functiile,

= Interfata 2 x RS485 pentru schimbul de date si
conectare BMS

= Interfata serial TTL cu doua terminale pentru
functionarea simultana a 2 Module Reflex /0 SE,

= Contacte de iesire pentru mesaje de eroare

I 2 x contacte analog, izolate, de iesire pentru
presiune si continut apa din tubul de degazare

= Conectori pt. modul Bluetooth, modul KNX BUS,
modul HMS Network si card SD pt. actualizari
software, back-up etc

= Terminal de intrare pentru semnal de la contorul
de apa cu contact electric

Tabloul electric este instalat intr-un dulap dedicat,
care este montat pe consola panoului.

Tabloul electric contine:

= Intrerupatorul principal pe exteriorul carcasei

= Controlul pompei

= Conectori pentru conexiuni externe

= Conectori pentru modulele BUS Reflex optionale

Unitate de comanda complet echipata si cablata
pentru conectare in conformitate cu reglementarile
VDE. Conexiuni la instalatie cu ajutorul unor vane de
inchidere integrate.

Sistemul Control Touch contine un microprocesor
complet automat si liber programabil, cu
functionare pe ecranul tactil, ceas in timp real,

memorie mesaje de eroare si a parametrilor.
Afisare grafica si cu text clar a presiunii sistemului,
a nivelului rezervorului si a tuturor mesajelor
relevante de operare si defecte, cu diagrama
functionala. Semnalizarea modului de functionare
activ, mesajul de eroare colectiv, nivelul scazut

al apei, functionarea pompei si a sistemului de
umplere/completare.

Degazarea in tub prin pulverizare in vid a
continutului, apa de umplere/completare cu
functiune de auto-optimizare, cu cicluri pentru
degazarea continua, pe intervale si de completare.
Umplere/completare controlata prin vana de
inchidere cu bil3, cu actionare electrica. Actionarea
are loc printr-o unitate integrata de interpretare a
presiunii sistemului sau cu un semnal extern de 230
V (de exemplu, o statie de intretinere a presiunii
dinamice) cu intrerupere automata si mesajele

de eroare |a depasirea timpului de functionare si
/sau a numarului de cicluri. In mod alternativ,
umplerea/completarea poate fi efectuata dintr-un
vas separator de sistem deschis. Optiunea de
evaluare furnizata de un contor de apa, cu contact
electric, inclusiv optiunea posibila de monitorizare a
capacitatii de deionizare.

Documentati si monitorizati sistemul HVAC conectat
in raport cu parametrii mentionati mai sus:

p, — presiunea minima de functionare,

V, —volumul total de apa/apa+glicol din instalatie,
pg, — Presiune supapa de siguranta,

p, — presiunea finala n sistem,

p; — presiunea minima de completare.



Structura Servitec

Servitec

Supapa de aer cu tub de nivel
Permite evacuarea gazelor si
mentinerea vidului

Safe Control
Vand modularé patentata
cu comutare complet
automatd

Tub cu pulverizare in vid

Iniltimea si diametrul sunt echilibrate
astfel cd imediat dupé pornirea unui
ciclu de degazare, este asigurati

‘t f atomizarea apei intr-un vid ridicat.

Control

Ciclurile de degazare sunt procesate
intr-un program optimizat temporizat
sau pot fi controlate functie de
continutul de gaz al apei.

Linia de umplere/completare

Linia de extractie (apé cu continut de gaz)

Hidraulica

Managementul integrat al functiei de
plug&play a controllerului ajusteazi
automat echilibrarea hidraulici cu vana
modulari la conditiile de presiune ale
sistemului.

Linia de revenire (apa degazata)

Vand modulanti brevetata
pentru echilibrarea
hidraulicé, complet
automatd

Senzor de presiune integrat

Accesorii Servitec care se comanda separat

Module |/0
® Doud iesiri analogice suplimentare pentru controlul
presiunii si nivelului

® 6 intrari digitale liber programabile

® 6 iesiri fara potential liber programabile

Module BUS

® Pentru schimbul de date intre
controller i sistemul BMS al cladirii

(pentru alegerea modulului BUS
compatibil trebuie specificat
protocolul de date folosit de BMS-ul
cladirii). Sunt disponibile 8 module

BUS Reflex.




Presiune de lucru (bar)

Diagrame de functionare Servitec

Dimensionarea degazirii tubului cu pulverizare in vid Servitec se bazeazi pe presiunea maximéi de functionare a sistemului, volumul
sistemului §i cantitatea necesara de completare apa.

Aplicare: apa Aplicare: amestec apa-glicol
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Temperatura maxima de functionare

. 60°C @70°C @®90°C *  Volumul maxim al sistemului pentru degazarea sistemului / volumul maxim
de completare trebuie luate in considerare pentru sistemul specific.

® Volumele maxime recomandate ale sistemului se aplicd cu  ® Zona de lucru a dispozitivului trebuie sa se afle in zona de lucru a

conditia ca volumul retelei si fie degazat cel putin o datd mentinerii presiunii intre presiunea initiald ,,p,” si presiunea finald
in doua saptamani. »Pe -

® Trebuie remarcat faptul cd Servitec poate fi actionat numai in » Recomandare: Combinarea cu separatoarele de murdarie si
intervalul de presiune de lucru specificat, deci valorile namol Exdirt duce la o sinergie foarte eficienta pentru
presiunii de lucru specificate nu trebuie depisite sau scizute la functionarea optimi a sistemelor tehnologice cu api.

punctul de integrare Servitec. In caz de conditii neconforme,
va recomanddm sisteme speciale.



Instalare si punere in functiune Servitec

Instructiuni de instalare

® Servitec se conecteazi la sistem pe conducta de retur principal.

® Servitec este integrat pe partea de sistem in retur si
inainte de alte conectari (presurizare, generator termic).

® O functionare optima de degazare este garantati de
instalarea in debitul principal de retur.

» In cazul in care priza pt. umplere/completare a statiei Servitec
este conectatd direct la reteaua de apa potabild, trebuie utilizat
un separator de sistem, cum ar fi Fillset Impuls.

Integrare hidraulica
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Reflexomat

® Pt. o lungime a liniei de integrare hidraulici > 25 m, diametrul nominal
(pr. liniile de extractie si revenire) trebuie selectat cu o treaptd mai mare.

® Daca linia de umplere/completare este mai mare de 4 m, trebuie
instalat un amortizor de apa Refix WG intre Servitec si separatorul
de sistem (compensarea unei posibile dilatari medii dependente de
temperaturd).

Detaliu conexiune hidraulica pt. Servitec

Conectarea liniilor Conectarea liniilor Conectarea liniilor
de extractie si de extractie si de extractie si
revenire pe sus revenire pe jos, cu revenire pe lateral,
1mersar? ('coAnform cu respectal‘ea
schitd) in .
> sensului de curgere
conducta
NP pe conducta
principali de retur R,
principali de retur

4

Integrati liniile de conectare (extractie si revenire)
de sus, lateral sau de jos ca teava imersata.

Nu folositi niciodata conectarea de jos fara
imersare (murdaria poate accesa cu usurinta
sistemul de degazare).

Mentineti o distantd minima de 500 mm intre
punctele de conectare ale liniei extractie si ale
liniei de revenire, respectati directia de curgere
(intéi linia de extractie si apoi linia de revenire pe
sensul de curgere) si instalati echipamentul pe
circuitul principal de retur.



Degazarea continua si pe interval Durata degazirii continue

Pornire si oprire degazare continua sau comutare pe in functie de volumul retelei:

degazare pe interval de timp definit ’ B S . L
Recomandare: daca folositi apd, rulati cel putin jumatate

din volumul retelei prin Servitec o datd, dacd utilizati

Degazarea continua are loc de obicei in timpul punerii in
amestec apd/glicol, de cinci ori volumul retelei

functiune sau dupa lucrarile de reparatie. Degazarea pe
interval de timp este activatd automat dupa degazarea

continud.
Modul de operare Levelcontrol . .
. . . Umplere, completare in functie de
Pentru sisteme de presurizare controlate cu pompa sau compresor, .
nivel, Levelcontrol

cu umplere/completare dependenta de senzorul de nivel
Umplere/completare automata, controlatd atunci

cand nivelul minim al apei din vasul de

expansiune al statiei de presurizare este redus

Unitate!de control

? Servitec asigura degazarea apei de

S completare

Umplere, completare in functie de
presiune, MAGcontrol

B - | =500 ) L
| g Pe afisaj este redatd presiune
—O L e : , N
*NLJEE T Presiune excesiva sau insuficienta
Vani de inchidere pt. scurgere este semnalizati
Completare automata, controlata dacid
Modul de operare Magcontrol presiunea de umplere scade sub 0,2 bar
Pentru sistemele cu vase de expansiune cu diafragmé sau membrand, . L .
< . Servitec asigura degazarea apei de
cu umplere/completare dependenta de presiune
completare

Unitate de control

Fillset Degazare

(> Degazarea in vid a unei parti a cantitatii
de apa din circuit are loc conform unui
 Reflex | program optimizat folosind un modul

de degazare selectabil.

Degazarea continua dupé pornire

i | —
D Degazarea pe interval (activat

=500

X Vani deinchidere automat dupd degazarea continuad)

pt. scugere




3.Setarea presiunii minime de functionare

In modul MAGcontrol, trebuie si fie setate presiunea minima de
functionare si presiunea supapei de siguranta.

Psv
Atentie intotdeauna la presiunea de activare a supapei

de sigurantd atunci cind alegeti modelul de Servitec

pSV Presiunea de activare a supapei de sigurantd
Montata pe generatorul termic

pentru sistemul dvs., pe baza Presiunii maxime de
lucru. Parametrii sistemului pot fi schimbati sau
reglati in timp. Acest lucru asigura ca Servitec poate
acoperi intotdeauna intervalul complet de presiune al

* . .
P max sistemului.

Pe Presiune finala
Mentinerea presiunii

Presiunea de lucru al Servitec trebuie sa se
incadreze in intervalul de functionare p,...pe,
pentru a mentine presiunea.

p,= Presiunea de completare

P, Presiune initiald
Mentinerea presiunii sau presiunea de umplere pr la MAG

Po
Cu dispozitivele Servitec, setati presiunea de

po* Pt +Pp + 0,2 bar (Recomandare)

functionare minima in functie de inaltimea statici a

sistemului dvs. Umplerea/completarea este reglata
Pyt Presiunea statici (= Inaltimea statica/10) automat in functie de presiunea din modurile de
operare respective (Levelcontrol sau MAGcontrol).
* Mesaj de eroare atunci cind presiunea este prea micd sau prea mare.

Date initiale Valorile de setare S
Urmitorul exemplu utilizeazi Servitec Temperaturd retur =70°C Pg =Pyt + Pp + 0.2 bar (Recomandare) = 1,3 bar @
35 in modul de operare MAGcontrol (Presiune evaporare  py =0 bar) Pey =30 bar

pentru a ilustra parametrii de proiectare
in raport cu parametrii de functionare
respectivi. Presiunea staticd py  =11mWS

(11 mWS ~ 1,1 bar)

Exemplu:

Presiuni rezultate pentru

completare Sistem de

Completare =14 bar

Oprire completare =16 bar lnCé]-Zire




Exemple de instalare

- Servitec cu Reflexomat si Fillsoft

O conexiune electricd
pentru comunicarea ﬁl

>59£rpm

dintre Servitec si

Rezervor tampon pt. stocare ag. termic

Reflexomat trebuie sa
fie previzuti la fata

locului (ambele Exdirt Otel

dispozitive sunt
echipate cu senzor de

presiune).
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Setati Servitec pe -ﬁ-
modul Levelcontrol. ﬂ:

Distribuitor-colector Sinus
La conectarea Servitec Fillset Impuls

la reteaua de apa

vV A

potabild, trebuie si fie

. i
integrat un separator i
de sistem, cum ar fi ‘

Fillset Impuls cu |

contor de apa cu Fillsoft | R e

contact electric.

Contorul de apa cu

contact comunicd cu

controller-ul Servitec.

Cablu electric on-site NYM 3 x 1,5

Aceasta diagrama este doar pentru ilustrarea diferitelor conexiunii. Ea trebuie sa fie adaptata la conditiile locale concrete si detaliata.

Dacd se combina Servitec si

Variomat, degazarea Variomat
trebuie dezactivatd.
Degazarea pentru umplere/
! [ | completare sunt
g ! r=fr-—————————— ' (P (P efectuate de Servitec.
1
]
10
E i ] Atundi cnd combinati Servitec
1 . P
Tir cuVariomat, trebuie s fie

prevazutd protectia individuala
a cazanelor cu cate un vas de
I ]

—

> SQg[nm expansiune Reflex NG cu
diafragma, care serveste sica
un vas de control.
vV A

: Conectarea simpld si fard erori
Variomat &= &=

cu ajutorul lui Sinus EasyFixx
permite instalarea usoara a
sistemului Servitec. In acelasi
timp, conexiunea se face direct

;Qﬂﬂg——— § § pe distribuitorul-colector cu
= WTE butelie de egalizare integratd
' ce

________ Tt Tt i HydroFixx si este integrat
' U Q \_\ U hidraulic in sistemul de ridicare
b a presiunii.

Aceasta diagrama este doar pentru ilustrarea diferitelor conexiunii. Ea trebuie sa fie adaptata la conditiile locale concrete si detaliata.
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Inamicul fiecarei instalatii se numeste aer si gazele pe care le contine

In starea sa naturala, apa va contine intotdeauna citeva componente

de gaz, in functie de presiunea lor partiala fatd de suprafeta apei si in
Tn sistemele de incélzire §1 apé récité, eﬁcien‘ga inseamna: cat dil’l funclje de temperatura apei. Azotul §1 Oxigenul sunt Componente
naturale ale aerului atmosferic. Aceste gaze sunt dizolvate din

atmosfera la suprafata apei si ajung in sistem prin intermediul apei de

puterea termicd produsa ajunge in cele din urma ca incilzire sau
ricire. Existd doi factori cheie pentru acest lucru. In primul rand,
conversia energiei termice produse intr-un mediu de transfer
termic - de obicei api. In al doilea rand, transportul si in special
eliberarea de cdldura sau absorbtia in aplicatiile de ricire.

umplere si de completare, la o concentratie de aproximativ 18 mg/1
(azot) si 11 mg/1 (oxigen) la o temperaturd medie de 10°C (62% N, si
38%0, - proportia gazelor din aerul dizolvat in apa).

0 cercetare privind influenta hidrogenului liber si a metanului din aer a ardtat cd valoarea
empiricd de aproximativ 5% este neglijabild i, prin urmare, nu va fi tratatd separat.

M Retur

Oxigen o

o
Oxigenul din aer este responsabil in mare parte de coroziunea %_ 012p = ==~ Valoare limita admisibila 0,1 mg/I pt. 0, conform VDI 2035 = = = = =
materialelor din fier. Oxigenul reactioneaza in sistemul de g 0 T
incélzire sau apa ricitd intr-un timp scurt si poate duce la % 008F — — — — — - - ___ S
deteriorarea pe termen lung daca este introdus continuu. Daca § S R R T RS N SN R L
valoarea pH-ului este corectd, asa-numita coroziune acidi poate fi =
neglijatd, iar continutul de oxigen dizolvat in apa determind é S I o e i e e | i N1l
coroziunea. Particulele formate in reactiile chimice se pot depune é 002 H1- f ****** 1 N ‘ . ‘* P r l
pe interiorul conductei si pot actiona ca un strat de izolare. Daca 0 mtﬁ
procesul se repetd, recidivind prin mecanismele tipice de intrare a Sisteme termice

aerului si gazului, acest lucru poate duce la reducerea transferului

de caldura dupa doar cativa ani de functionare, precum si la
fenomene de coroziune si deteriorarea pieselor sistemului.
Viteza la care are loc reactia oxigenului depinde de partenerii de reactie existentiin
sistem. Investigatiile au ardtat cd aproape tot oxigenul a fost epuizat in aproximativ
12 ore intr-un sistem proaspdt umplut cu apd potabild cu un incdlzitor de otel
instalat.

Azot

In schimb, azotul ca gaz inert nu reactioneaza. Rimane in solutie
si sub forméd de microbubble in apa sistemului si continua si se
acumuleze. Solubilitatea azotului in apd depinde de temperatura
si presiunea existentd (legea lui Henry). Cu cat este mai micd
presiunea si temperatura este mai mare, cu atat mai putin azot
poate fi dizolvat de apd. Cu toate acestea, in cantititi mai mari,
apa nu mai poate dizolva un gaz si acesta apare sub forma de bule
libere. Punctele inalte si locurile de calm relativ favorizeaza
acumularea bulelor de azot rezultdnd asa numitele buzunare de
aer. Rezultatul: in aceste puncte, cu acumularea bulelor de azot,
pot aparea tulburari si intreruperi in circulatie. Hidraulica este
intreruptd si schimbul de cildura in elementele de incilzire si
ricire este redus. Echilibrarea hidraulica isi pierde eficacitatea si,
in functie de includerea gazului si a aerului, poate duce chiar la
defectiuni ale pieselor individuale ale sistemului.

Continut de oxigen in apa de circulatie a diferitelor sisteme termice (mésuratori de
camp realizate de Universitatea Tehnicd Dresden - Germania)

Figura de mai sus contine masuratori ale testelor pt. continutul de oxigen in apa de
circulatie a diferitelor sisteme, teste realizate de Universitatea Tehnicd Dresden din
Germania. Raportul AiF (2002) explicé reactivitatea ridicatd a oxigenului cu
componentele instalatiei.

In aproape toate cazurile, continutul masurat de oxigen se situeazi sub valoarea
limita de 0,1 mg/1 O, specificatd de VDI 2035.
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Continut de azot in apa de circulatie a diferitelor sisteme termice (mésuratori de cAmp
realizate de Universitatea Tehnica Dresden - Germania)

Evaluarea continutului de azot in apa de circulatie a diferitelor sisteme din raportul
mentionat mai sus aratd acumularea concentratiei de azot, care in cele mai multe
cazuri depaseste concentratia naturald de 18 mg/l. In 95% dintre sistemele
problematice care au fost investigate, azotul liber a fost, prin urmare, cauza gazelor
si a problemelor de circulatie.



Acumularile de gaze in sistemele de incalzire si rdcire

Azotul are proprietati termodinamice mult mai slabe decat apa
puré ca schimbator de cildura.

Capacitatea specificd de cildurd a apei este de 4 ori mai mare decat
cea a azotului, iar conductivitatea termicd a apei este de
aproximativ 20 de ori mai mare. Pentru a putea atinge
temperaturile stabilite pe partea receptorului, trebuie si se utilizeze
mai multd energie termica, in functie de concentratia de azot
continuta.

In functie de parametrizare, sistemul va incerca, in mod continuu,
sd obtind compensatii prin furnizarea suplimentara de energie
termicd pentru perioade mai lungi sau mai lungi. Cu alte cuvinte:
necesarul de energia creste, costurile cresc, confortul climatic scade.

Balanta de aer a unui sistem de incalzire

Orificiu aerisire «

25-55mg/l Azot

Continut ridicat de gaz Conductivitate termica
Continut ridicat de gaz

Conductivitatea termica _
aapei
20 x mai mare decét ceaa N, cp, apa

e Continut ridicat de gaz
Capacitatea termica
specifica a apei
Co s Temperatura superficiala
4xmai mare decit ceaa N, Cont.rid. de gaz

Acumularea gazului in sistemul de apa si efectele sale termodinamice

Pompa de apa

oN, N —
0, N c—

Componente
permeabile

N, 1]
+0, 1]

Umplere/completare ZQ’O

+N,+0,

+ o+
o=z
NN

Apa de suprafata

N.: Azot; 0,: Oxigen

v

Reprezentarea schematici a balantei de aer si gaz a unui sistem de incalzire

= “Aer” dizolvat in apa de umplere si de completare
(and se utilizeaza apa potabila, incdrcdtura de gaze naturale este de aproximativ
11mg/10,5i 18 mg/IN,.

= Prin aer rezidual din timpul reumplerii si umplerii partiale
De exemplu, dupd reparatii. Studiile aratd o incdrcdturd puternica a apei de
umplere, care este cu mult peste valoarea naturala de saturatie a apei potabile
si, prin urmare, are alte cauze.

= [Intrarea aerului prin componente permeabile ale sistemului
In comparatie cu materialele de constructie conventionale, cum ar fi otelul si
cuprul, tevile din plastic si cauciu, de exemplu, pot conduce la difuzarea unui
volum relativ ridicat de aer in sistem.

= Formarea gazelor provocata de reactiile chimice
Coroziunea si descompunerea pot degaja gaze. n unele sisteme s-au gasit
volume mari de azot si metan in sistemul de apa.

= “Tragerea” aerului datorita presurizarii disfunctionale
Frecvent, aerul este “aspirat” direct cand presiunea de functionare din sistem
scade sub valoarea minima. Din acest motiv, este necesar sa se verifice
functionarea si setdrile corespunzatoare ale sistemului de presurizare in cazul
unor probleme de aer in instalatie.
Fiecare sistem de incalzire si apa racita este etans la apa
dar nici un sistem de incalzire si apa racita nu este etans la gaz!



Gazele trebuie scoase din sistemele inchise intr-o maniera
specificd folosind dispozitive adecvate, de preferinta la nivel
central. In plus fatd de degazarea termica traditionald in zona
apei calde cu temp. > 110°C, au fost stabilite trei procese
specifice pt. sistemele de incilzire, solare si apa ricita, puse la
dispozitie de Reflex:

- degazare in tub cu pulverizare in vid - Servitec,

- degazare la presiune atmosferica - Variomat,

- degazare mecanica cu separator de microbule - Exvoid.
Legealui Henry

Legea Henry (dupé chimistul englez William Henry) descrie
comportamentul de solubilitate a gazelor intr-un lichid. Aceste
proprietati fizice prezentate aici sunt utilizate in tehnologia de
degazare si separare.

Odata statia Servitec, Reflex a dezvoltat o tehnologie care profitd
de comportamentul fizic al gazelor din lichid, care sunt descrise in
legea Henry. Descrie comportamentul de solubilitate al gazelor
intr-un lichid dupa cum urmeaza:

Cu alte cuvinte, dacd presiunea partiald a gazului de deasupra
lichidului creste, creste si numarul de particule dizolvate in
lichid. Dacé presiunea partiala scade, particulele de gaz difuzeaza
in afara lichidului. Pentru a utiliza acest efect, in tubul de
pulverizare in vid Servitec este generata o presiune negativa.
Combinatia de pulverizare §i zona de contact mare in aceastd
incinta inchisd duce la eliberarea gazelor dizolvate, care sunt
evacuate prin intermediul supape de aer.

Figura de mai jos aratd solubilitatea maxima a azotului in apa
conform legii lui Henry.

Diagrama araté cé solubilitatea scade odata cu cresterea
temperaturii si creste cu presiunea. Acest lucru explicd de ce, de
exemplu, defectiuni de circulatie se produc in principal in
interiorul radiatoarelor de la etajele superioare. Daca se
presupune o presiune minima de 0,5 bari in raport cu punctul
inalt pentru presurizare, se obtine o solubilitate de 15 mg/1
pentru azot la o temperatura de admisie de 70°C.

Prin urmare, concentratiile de azot <15 mg/l nu creaza
probleme. Aceste valori pot fi realizate prin sisteme de degazare
la presiune atmosferica.
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Mai multa eficientd inseamna mai putina poluare a mediului,
costuri mai mici si confortul climatic complet. Reflex
Winkelmann are pe piatd echipamente care pot creste eficienta
sistemelor de incalzire i apa ricitd cu pand la 10,6%. Rezultatele
pentru potentialul de produs tehnologic au fost determinate de o
companie independents, Ifes Institut (Institute for Applied
Energy Simulation and Management Management).

IET®

In plus, TUV Nord a realizat o verificare suplimentara
independents a studiului, ceea ce confirmi efectele maxime
realizabile de economisire a energiei. Un alt plus pentru mediu
si economie: sistemul Reflex este economic nu numai pt.
emisiile §i costurile energetice, ci si pt. costurile de intretinere si
investitie. Astfel beneficiaza toatd lumea, indiferent dacd este o
gospodarie privata, o cladire mare sau hald industriala.

ifes o

Institut fiir Energie- Institut fiir angewandte TOV NORD Systems TUVNORD /
technik Energiesimulation und GmbH & Co. KG

Facility Management
Background Background Background

Bazele temei de cercetare ,,Gaze in apd in retele de
incalzire mici si mijlocii si circuite de apa racita”,
sub forma raportului final pentru perioada 1 mai
1999 - 31 octombrie 2001 privind fondurile
bugetare ale BMWI pentru proiectele de cercetare
finantate de AIF (Otto von Guericke).

Intr-o0 casd tipica unifamiliar existent, cu incalzire la
radiatoare de 15 kW, se poate utiliza anual degazarea
in vid cu Servitec, mentinerea presiunii pe retur si
separatoarele de murddrie si ndmol.

Economisiti 2.000 de kWh de energie de incélzire sau
500 de kilograme de dioxid de carbon.

Aceasta corespunde unei cresteri a eficientei de
maxim 6,5%

Cresterea eficientei
in rezultatul simulat *

Asociatiile pentru locuinte folosesc sisteme Servitec de
cativa ani. Un Servitec Mini a fost instalat intr-o casa
familiald de 13 kW, cu incdlzire in pardoseala.
Masuratorile initiale au ardtat cd energia consumata
este semnificativ sub valorile anului precedent. Fatd de
oiarnd cu temperaturi similare, a fost evaluatd o
crestere a eficientei de 8,6%.

Cresterea eficientei
masuratd in practica *

Crearea si implementarea unui concept de
evaluare a utilizdrii sistemelor de degazare
pentru a spori eficienta sistemelor de incalzire
folosind o simulare a debitului volumic.
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Evaluarea independenti a rezultatelor de simulare
a eficientei energetice pentru sistemele de
degazare produse de Reflex.

Efectele Sistemului Reflex devin si mai clare in simularea
unei case cu doud familii conventionale existente, cu
incalzire modernd, cu temperaturd joasd, in pardoseald,
care este economic de utilizat: Pentru un sistem cu
incalzire de max. 30 kW.

Economisiti in jur de 6.300 kWh de energie primard sau
1,5 tone de dioxid de carbon pe an.

Aceasta creste eficienta cu maxim 10,6%.

Cresterea eficientei
in rezultatul simulat *

Un Servitec 60 a fost integrat in sistemul de apd rdcitd al
unei companii din Singapore. Masuratorile si evaludrile
efectuate de un agent extern de audit au ardtat in practicd
un potential de economisire a energiei de 3,02%
(reducerea transportului de energie si a cheltuielilor cu
energia primard).

Aceasta corespunde unei economii de C0, de 258 tone pe
an si unei economii de cost de exploatare de aproximativ
39.000 EUR anual.

* Pe baza energiei primare a producdtorului de energie.

Cresterea eficientei
mdsuratd in practica *
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